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. h ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
Wykaz stalinr | 1los¢ stron Obiekt Oczyszczalnia sciekow Stawsk Nr rysunku
40 4000 400 574 Data 01-06-2009 Element Podstawy krat
4950 wen Ksztattownik Ciezar KG
D ETAL C Poz. | llos¢ Przekrdj Dtugos¢ Jedn. na 1 element Materiat Uwagi
. DETAL "b" KATOWNIK K-1 szt.1 sztuk mm wysylkowy
DETAL “a PODSTAWA Pd-2 szt.1 re PODSTAWA Po =
PODSTAWA Pd-1 szt.1 1:10 T, L60x30x5 1 4 |L50x35x3 920 1,9 17 68 OH18N9
1:10 B |:710 2 16 |bl.3x20 150 0,5 0,1 1,1 OH18N9
Razem 8,0
x|1 8,0
=) Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 8,0
N A i =) Dodatek na spoiny 1,809 0,1
TF ‘r § ~ Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 8,1
= | = : J\S PODSTAWA Pd-2 szt. |1
| ‘ ‘ \ ‘ =t 1 2 |L50x35x3 900 1,9 1,7 33 OH18N9
\ 1 \ — ) ' 2 | 18 |bl.3x20 150 05 0.1 1,3 OH18N9
C | ‘ 800 ‘ @7 \ ‘ \— — 4 2 |L50x35%3 1100 1,9 2,0 4,1 OH18N9
‘ | 800 3 3 Razem 8,7
| - X1 8,7
‘ ! 1 ‘ ‘ W Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 8,7
3 | ‘ ‘ ‘ ‘ . krata Mostostal Dodatek na spoiny 1,80% 0,2
L\;\) § ‘ @g @77 ‘ @7 2 +]94.48 +]94485 Catkowita masa stali dia 1 szt wynosi 8,9
( : < | ‘ ‘ = | - /L KATOWNIK K-1 Szt. |1
i \ s|S ‘ L50x35%x3 = = 3 | 1 |L60x30x5 710 3.9 2.8 2.8 st3s
. . = g =2 / 2 4 |bl.3x20 150 0,5 0,1 0,3 St3s
1 L ; ‘ ‘ —')1 e } ‘ /// L 4@ Razem 3,1
: S|— _I / 5 X1 3.1
| ‘ L50x35x3 ‘ @77 | ‘ ‘ 2 ‘S s / ; Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 31
} |: 900 } e Dodatek na spoiny 1,809 0,1
| ‘ Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 3,1
S B — S —— | ‘ Catkowita masa stali na rys. wynosi | | 20,1 |kg
\ \ ( >
@ I 150 50 @7 1
| 900 | ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ
| | Sl Stal A-lIN
1 1 { Nr preta | srednica | Diugosé ilos¢ Dtugo$¢ ogotem
— @ | o0 o0 #8 #10 #14
2_ 2 | 900 mm mm szt. m m m
1:10 | | | Strop zbiornika szt.1
900 30 8 1200 82 98,4
‘ @ i 880 40‘ @ 46 14 8440 8 67,52
+194,45 1y L UL
, T 4 | 47 14 4740 8 37,92
- N Ty - Krata powngé)stowa O Krata porq%%towa O 48 0 8440 2 32072
7 ' ' 49 10 6600 14 924
/ )
\Momosmwo@@ SIS B30 B30 50 10 1300 14 18,2
3N N 51 10 7340 14 102,76
800 g 52 10 4740 100 474
<:> / 53 10 3640 14 50,96
2 | 54 10 3440 12 41,28
55 10 1200 12 14,4
S = 56 8 4840 2 9,68
bl.3x20 = 57 8 8540 2 17,08
1=150 Dtugo$¢ ogotem m 125,2 | 1114,7 105,4
O Masa 1 mb preta kg/mb 0,395 | 0,617 1,208
Q Masa stali wg $rednic kg 49,4 687,8 1274
KRATA POMOSTOWA PRASOWANA MOSTOSTAL: Masa stali razem kg 864,59
B B UCHWYT STANDARDOWY CALKOWITA MAS A STALI
KOP/33x33/30x2/L.=880 B=880 szt.1 () KRATA POMOSTOWA PRASOWANA MOSTOSTAL: 00 KRAT POUCSTONCH DLA RYSUNKU kg 865
stal: OHIBNY; CIEZAR: ~25kg KOP /33x33,/30x2/L=1080 B=880 szt.1 nakrgtka M8 wq DIN 557
UWAGA stal: OH18N9; CIEZAR ~30kq szt.8
- ) o Sprawdzil |mgr inz. Adam Ferenz 460/83/WBAP 4. 2009 NWESTOR Zwiazek Migdzygminny
1) Rysunekl rozpatrywac z rys. scian. BETON C25/30 wodoszczelny ProjekTowad inz. Stanistaw Sztuk Yonstr (29774 Wim 12000 W?J?oNc:élgg\évz i fé"a"aé'zz.iﬁ‘& w L(ir?mme
(21:2218$é/§:2? ostre krawedzie sfazowac STAL ZBROJENIOWA - A-IlIN (RB500W) %%ii% mar inz. Aneta Wojciechowska Z;ﬂigz; T Budowa oczyszczaln Siekow
i . . - ' dla aglomeracji Stawsk
3) Ptyte stropowg wykonac ze spadkami do STAL PROFILOWA glglgm@ gg}%sgioe?ggéwn 3 , | g _ 'j
otworéw. Zachowaé poziomy +94,45 przy . St3S Nazwisko branza r wprawnied popis | dato | (ZESC CPfQ/,é%(l‘ W /(0/{73!4/02}/
krawedzi otworu oraz +94,48 przy OTULINA: 30mm SIEBIORSTIVO PRZEMYSEOWO USLUGOWE ﬁ%&f//ﬁw;
krawedzy zewnetrznej stropu. ' —_— WAREEIS BIOK DIO. ogiczny.
W j] ﬁ j] Strop zbiormika
AN s SKALA '
R ari oSk om 1:50




